
 
 
 
 
 

แบบเสนอหลักสูตรการศึกษา ด้านวิชาชีพ 
ศูนย์ฝึกและอบรมเด็กและเยาวชนชายบ้านกรุณา 

รายละเอียดของหลักสูตร 

หลักสูตร งานเช่ือมอาร์คโลหะ รหัสวิชา อช ๒๒๐๓๓ 

  ๑. หลักการและเหตุผล 
 เป็นหลักสูตรท่ีเน้นการจัดการศึกษาอาชีพเพื่อการมีงานทำ ท่ีเน้นการบูรณาการเนื้อหาภาคทฤษฎี ควบคู่ไปกับ
การฝึกปฏิบัติจริง ผู้เรียนสามารถนำความรู้และทักษะไปประกอบอาชีพได้จริง อย่างมีคุณภาพและ มีคุณธรรม
จริยธรรม   
๒. จุดประสงค ์ 

1. นักเรียนสามารถตัดสินใจเน้นทาง เลือกท่ีจะประกอบอาชีพท่ีเหมาะกับศักยภาพของตนเองได้ 
2. นักเรียนรู้หลักการเช่ือม เครื่องมือ อุปกรณ์ในกระบวนการเช่ือม อาร์คด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์(SMAW) 
3. นักเรียนสามารถเช่ือมอาร์คลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ รอยเช่ือมฟิลเล็ท(Fillet Weld) ท่าระดับ (PB)ได้ 
4. นักเรียนสามารถเช่ือมอาร์คลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ รอยเช่ือมฟิลเล็ท(Fillet Weld) ท่าต้ังเช่ือมขึ้น (PF)ได้ 
5. นักเรียนสามารถเช่ือมอาร์คลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ รอยเช่ือมฟิลเล็ท(Fillet Weld) ท่าเหนือศรีษะ(PD) 
6. นักเรียนสามารถเช่ือมอาร์คลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ ท่อเหล็กคาร์บอนกับแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนรอยเช่ือมฟิลเล็ท 

แผ่นยึดแน่น เช่ือมขึ้น (PF) 
7. นักเรียนมีกิจนิสัยท่ีดีในการทำงาน 

๓. คุณลกัษณะของเด็กและเยาวชนที่ได้รับการพัฒนา 
 1.เด็กและเยาวชนมีการฝึกให้ปฏิบัติงานตามแบบแผนท่ีกำหนดอย่างถูกต้อง 
 2.เด็กและเยาวชนมีความละเอียดรอบคอบในการปฏิบัติงาน 
 3.เด็กและเยาวชนมีความอดทนในการปฏิบัติงาน 
 4.เด็กและเยาวชนมีรับผิดชอบในงานท่ีได้รับมอบหมาย 
๔. เป้าหมาย/สมรรถนะท่ีสำคัญ 
 1. เด็กและเยาวชนมีทักษะในการใช้เครื่องมือช่างเช่ือมโลหะ 
 2.เด็กและเยาวชนสามารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับเช่ือมโลหะได้อย่างถูกต้องปลอดภัย 
๕. กลุ่มเป้าหมาย  
 เด็กและเยาวชนในศูนย์ฝึกและอบรมเด็กละเยาวชนชายบ้านกรุณา 

 

 

 

 

 

๖. โครงสร้างหลักสูตร 



ท่ี หัวเร่ือง ตัวชีวั้ด เนื้อหา 
จำนวน(ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 ๑.ความรู้เกี่ยวกับ 
งานอาชีพด้านช่าง
อุตสาหกรรม 
 

-เพื่อตัดสินใจเน้นทาง เลือกท่ีจะ
ประกอบอาชีพท่ีเหมาะกับ
ศักยภาพของตนเองได้ 

ลักษณะงานอาชีพสาขาช่าง
อุตสาหกรรมประเภทต่างๆ 
๑. แนวทางการเลือกประกอบอาชีพ
ช่างอุตสาหกรรม 
๒. ประเภทของงานอาชีพ 
๓. คุณธรรมในการประกอบ 
อาชีพ 

๕  

2 ๒.ทฤษฎี ความรู้
ด้านช่างเช่ือม
อาร์คโลหะ 

เพื่อให้รู้หลักการเช่ือม เครื่องมือ 
อุปกรณ์ในกระบวนการเช่ือม 
อาร์คด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
(SMAW) 
 

๑.หลักการเช่ือม เครื่องมือ อุปกรณ์
ในกระบวนการเช่ือม 
๒.กระบวนการเช่ือม อาร์คด้วยลวด
เช่ือมหุ้มฟลักซ์ (SMAW) 

๕  

3 ๓.การเช่ือมฟิล
เล็ท-ท่าระดับ (PB) 
 
 

เพื่อให้สามารถเช่ือมอาร์คลวด
เช่ือมหุ้มฟลักซ์ รอยเช่ือมฟิลเล็ท
(Fillet Weld) ท่าระดับ (PB)ได้ 
 

ฝึกปฎิบัติงานเช่ือมอาร์คหุ้มฟลักซ์ 
งานเช่ือมรอย ต่อฟิลเล็ท(Fillet 
Weld) ท่าระดับ (PB)ได้ 
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4 ๔.การเช่ือมฟิล
เล็ท-ท่าต้ังเช่ือมขึ้น 
(PF) 

เพื่อให้สามารถเช่ือมอาร์คลวด
เช่ือมหุ้มฟลักซ์ รอยเช่ือมฟิลเล็ท
(Fillet Weld) ท่าต้ังเช่ือมขึ้น 
(PF)ได้ 

ฝึกปฎิบัติงานเช่ือมอาร์คหุ้มฟลักซ์
เหล็กกล้าคาร์บอนงานเช่ือมรอยต่อ 
ฟิลเล็ท(Fillet Weld) ท่าต้ังเช่ือมขึ้น 
(PF) 

 ๑๕ 

5 ๕.การเช่ือมฟิล
เล็ท-ท่าเหนือ
ศรีษะ(PD) 

เพื่อให้สามารถเช่ือมอาร์คลวด
เช่ือมหุ้มฟลักซ์ รอยเช่ือมฟิลเล็ท
(Fillet Weld) ท่าเหนือศรีษะ(PD) 

ฝึกปฎิบัติงานเช่ือมอาร์คหุ้มฟลักซ์
เหล็กกล้าคาร์บอนงานเช่ือมรอยต่อ 
ฟิลเล็ท(Fillet Weld) ท่าเหนือศรีษะ
(PD) 

 ๑๕ 

6 ๖.การเช่ือมฟิลเล็ท 
แผ่นยึดแน่น เช่ือม
ขึ้น (PF) 
 
 

เพื่อให้สามารถเช่ือมอาร์คลวด
เช่ือมหุ้มฟลักซ์ ท่อเหล็กคาร์บอน
กับแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนรอย
เช่ือมฟิลเล็ท แผ่นยึดแน่น เช่ือมขึ้น 
(PF) 

ฝึกปฎิบัติงานเช่ือมอาร์คหุ้มฟลักซ์ท่อ
เหล็กคาร์บอนกับแผ่นเหล็กกล้า
คาร์บอนรอยเช่ือมฟิลเล็ท แผ่น
ยึดแน่น เช่ือมขึ้น (PF) 

 ๒๐ 

7 ๗.กิจนิสัยท่ีดีใน
การทำงาน 
 
 

เพื่อให้มีกิจนิสัยท่ีดีในการทำงาน ๑.หลักจรรยาบรรณในวิชาชีพ 
๒.การทำงานด้วยความรับผิดชอบ 
ตรงต่อเวลา 
๓.การรักษาความสะอาดและ
ปลอดภัย 

 ๕ 
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